9 MM MUHIMMAT ICIN BORU TABANCASI
9 mm tabanca 1/4"(0,635 cm) celik gaz veya su borusundan yapilabilir

techizat..

disli uclu 4 ila 6 in¢ uzunlugunda 1/4" (0.635 cm) nominal ebath ¢elik boru.
1/4" (0.635 cm) Kati1 boru tipasi

Iki (2) gelik kaplin

Metal kayis - kabaca 1/8" (0.3175cm) x 1/4" (0.635 cm) x 5" (12.7 cm)

iki elastik band

Diiz bash ¢ivi - 6D veya SD (yaklasik 1/16" (0.1588 cm) cap)

Iki (2) agac vidasi #6

Ahsap 8" (20.32 cm) x 5" (12.7 cm) x 1" (2.54 cm)

Matkap

1/4" (0.635 cm) ahsap Veya metal cubuk, (yaklasik 8" (20.32 cm) )
PROSEDUR

1. Boru ve baglanti parcalarim dikkatlice inceleyin.

a. Boru veya baglant1 parcalarinda ¢atlak veya bagka kusur bulunmadigindan emin olun.

b. Gosterge olarak 9 mm'lik bir kartus kullanarak borunun i¢ capini kontrol edin. Mermi,
zorlamadan boruya sikica oturmalidir, ancak kartus kutusu boruya sigmamalidir.

c. Borunun dis ¢api, mermi ¢apinin 11/2 katindan az olmamalidir (. 536 ing; 1. 37 cm)

2. vida disini ¢ikarmak i¢in bir kaplinin icine 9/16 "(1,43cm) capinda 3/8" (yaklasik 1 cm) delik
acin. Delinmis boliim, borunun diizgiin boliimiiniin {izerine sikica oturmalidir.

3. Boruya 24/64 "(1 cm) ¢apinda 3/4" (1.9 cm) delik agin. Kartusu 6l¢ii olarak kullanin; boruya bir
kartus takildiginda, kasanin tabani borunun ucuyla esit olmalidir. Boruya sikica oturan disli kaplin,

once ucu delinir.

4. Boru tipasinin ortasina bir delik acin, ¢ivinin icine
sigmasl icin yeterince itin.

DELIK TIPADA ORTALANMALIDIR

5. Civinin basi kare ugla ayn1 hizada olana kadar
civiyi tipadan gecirin. Civiyi tipadan 1/16 "(0.158 cm)
uzakta diger ucundan kesin. ¢ivinin ucunu bir térpii
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til Pipe Plug 6. Metal kayis1 "U" sekline getirin ve ahsap vidalar i¢in

delikler agin. Ustte iki kiigiik gentik agin.
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This dimension
to be 2' greater
than unassembled
length ol pipe.

7. Testere veya bagka bir sekilde 1 "(2. 54 cm) kalinhiginda parke stoga
konur.
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8. Stoktan 9/16" capinda (1.35 cm) bir delik agin. Deligin merkezi iistten yaklagsik 1/2 "(I. 27 cm)

olmalidir.

9. Boruyu bu delikten gecirin ve 6n kaplini
takin. Delinmis tipay1 arka kapline
vidalayin.

NOT: 9/16 " (1.429 cm) matkap mevcut

B desgilse, stogun iist kisminda bir "V" olugu
kesin ve boruyu giivenli bir sekilde yerine
bantlayin.

10. Metal kayisi stogun iizerine
yerlestirin, boylece st kisim ¢ivinin
basina carpacaktir. Her iki tarafta ahsap
ida ile stoga takin.

11. Kapanin her iki tarafinda 6n
kavramadan c¢entiklere kadar elastik
bantlar dizin.

GUVENLIK KONTROLU - TABANCAYI ATESLEMEDEN ONCE TEST EDIN



1. Ateslendiginde tabancanin kirilmas: durumunda arkasinda durabileceginiz tas duvar veya biiyiik
agac gibi bir bariyer bulun.

2. Tabancay1, bariyerin en az on metre 6niinde bir masaya
veya baska bir sert destege saglam bir sekilde monte edin.

BRI 23 Tabancadaki atesleme kayisina bir kablo takin.
4. Kablonun diger ucunu tutarak bariyerin arkasina gecin.
5. Atesleme kayisi geri tutulacak sekilde kabloyu ¢ekin.

6. Tabancay: ateslemek icin kabloyu serbest birakin. (Tabanca
ates etmezse, elastik bantlar1 kisaltin veya sayilarini artirin.)

TABANCA NASIL CALISIR

1. yiikleme

c. Tipay1 boruya yerlestirin.

2. atesleme

a. Kayisi geri ¢ekin ve hazir olana kadar bagparmaginizla tutun.
b. Kayisi serbest birakin.
3. mermi kartusunu ¢ikarma

a. Tipay1 arka kuplajdan cikarin.

b. 1/4" (0.635
cm) capl
celik veya ahsap cubugu tabancanin 6niine yerlestirin ve mermi
kartusunu disar1 dogru itin.

not: bu yazi TM 31-210 belgesinin bir kisminin gevirisidir




TM 31-210:https://archive.org/details/milmanual-tm-31-210-improvised-munitions-handbook/


https://archive.org/details/milmanual-tm-31-210-improvised-munitions-handbook/

